Technicky list

henelit

Henepur HS color

Popis :

Vel'mi vysokohodnotny pigmentovany 2-zloZkovy polyakrylatovy lak s excelentnou svetlostalost'ou a vysokym
leskom. Obsahuje vysoky podiel pevnych castic. Ma vynikajuce plniace Ucinky a vybornt odolnost’ voci
poskriabaniu. HENEPUR HS Color bude dosiahnuty povrch s uzavretymi pérmi. HENEPUR HS Color je
ténovatel'ny s systémom PRO MIX Industry, maximalne mnozstvo pridaného zakladného farebného odtieriu
moZze byt 25% k zakladnému laku.

Technické vlastnosti laku:

reakcia latky pri poziari stavebnych produktov podi'a DIN 4102-1

Tazko zapalny na vietkych drevotrieskach (aj dyhovanych) s Spravanie latky pri poziari — B, Tvorba dymu —s 2,
informaciou o spravani latky pri poZiari DIN 4102-B1 Horl'avy odpad —d 0

Odolnost’ voci chemikaliam

ONORM A 1605-12 Pozadovana trieda 1B1

Migracia urcitych elementov

SU splnené poZiadavky ONORM EN 71-3 ,bezpe¢nost’ hraciek, migracia urcitych elementov” (volnost’ tazkych
kovov)

Pouzitie:

Pre vysoko hodnotné a odolné farebné finalne Upravy dreva kde je potrebna najvyssia kvalita povrchu, ako
kuchynské dvierka, kuchyne, skolsky, kancelarsky a bytovy, hotelovy a restauracny nabytok vo vysokom
lesku. Pre lakovanie s uzavretymi pormi na HENEPUR Isofiiller X-Press alebo iné nosné podklady. HENEPUR
tuzidla Henecat Glasharter je mozné vytvorenie poZzadovaného farebného odtienia na sklenenom povrchu.
Vhodné na lakovanie detskych hraciek a predmetov, ktoré mézu prichadzat’ do styku s potravinami.
Technické udaje :

Pojivo Polyesterpolyol

Odtien Vsetky RAL, Sikkens, NCS, sanitarne a Specialne farebné odtiene
Hustota Priblizne 1 g/cm? pri 20°C (mieSaci lak)

Lesk hodvabny mat, vysoky lesk

Dodavana viskozita 250-300 s DIN 4 mm pri 20°C

Udaje nanasania:

Priprava podkladu: plnicované MDF dosky (napr. s HENEPUR Isofiiller alebo Isofiiller X-Press), s alebo bez
zakladovacej félie.

Predpriprava podkladu: predbrusenie: zrno 400-500

Podmienky spracovania Teplota spracovania medzi +15 az 25°C

Striekanie: Airless Airmix VZ‘.jUChO.\'e
striekanie
Sposob nanasania Tryska (mm): \ 0,22-0,28 0,22-0,28 1,3-1,5
Striekaci tlak (bar): 120-150 60-80 -
Tlak vzduchu (bar): 1,5-2,0 2,5-3,5

3:1 HENEPUR HS Color : HENECAT PUR 451 + 10% riedenie (objemovo)

ZmieSavaci pomer
3:1 HENEPUR HS Color : HENECAT PUR Glasharter + 10% riedenie (objemovo)

Spracovatelnost’ po

. . Cca. 2 hodiny
natuzeni zmesi
, vrstva brdsenie medzi vrstvami
Hribka vrstvy 2x 100-120 g/m? potrebné medzibrisenie  |zrno 500-800
Aplikacna viskozita 17-25 "DIN 4
HENEVISK Verdiinnung 670 alebo HENEVISK Verdiinnung 670 lang. Pre
Korekcia viskozity zhotovenie vysokolesklych povrchov odpordéame pouzit’ HENEVISK Verdiinnung

670 lang, mOze byt pridané az 20% riedidla.
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HENEPUR HS Color spolu s tuzidlom HENECAT PUR 451 alebo HENECAT PUR
VOC Glasharter a max. 10% pridanim riedidla HENEVISK 413 alebo 670 (kat. A / j:
500 g/I, VOC pri aplikacnej forme <500 g/I).

Odolny vodi prachu po cca. 10 minatach

Cas susenia Brusitel'ny a prelakovatelny po 3 hodinach
_ Schopny lestenia po cca. 16 hodinach
Cistenie nastrojov HENEVISK Verdinnung 413, HENEVISK Verdiinnung 670

Lak: 156 tyZzdrov v uzavretom origindlnom baleni pri teplote +15°C az +25°C

Doba skladovania Tuzidlo: 104 tyzdnov v uzavretom originalnom baleni pri teplote +15°C az

+25°C

Lak: 1 kg, 5 kg

Tuzidlo: HENECAT PUR Harter 451 v1la2,51

Upozornenie Pozor ! Citlivé na vlhkost'. Balenia dobre uzatvorit’ a rychlo spotrebovat.
Poznamky :

Balenie

Pred pouzitim dobre zamieSat', tuzidlo dobre vmieSat’ do laku.Pred spracovanim nechajte zmes laku a tuZidla
reagovat’ 10-15 mindt. Pred spracovanim dobre premieSat. Staré zmesi laku s tuzidlom maju horsie
mechanické a chemické vlastnosti! Uvedené informacie sa tykaju izbovej teploty (ca.20°C). Silné odchylky od
tychto Udajov mozu sposobovat’ zmenené vlastnosti laku a mozu viest’ k chybam pri lakovani. Pri lakovani
skla sa smuU konstrukéné spoje (napr. lepenie) prevadzat’ len na nelakovanych plochach. Je to na zaklade
nasich doterajSich skisenosti v tejto oblasti. MéZe to viest’ ku problémom s pril'navostou a vzniku prasklin.
Preto nemozme na tychto miestach garantovat’ bezproblémovost' systému.

Produkt a informacie v tomto liste odpovedaju aktualnym poznatkom a stavu techniky. Nase aplikacné odportcania, ktoré sme uviedli na zaklade
nasich skisenosti, si nezavdzné a neod6vodniujl Ziaden pravny pomer a ani Ziadne ved|ajsie povinnosti z kiipnej zmluvy. Nezbavuju spracovatela
jeho povinnosti skontrolovat’ existujlice podklady a vhodnost’ nasho vyrobku pre pouZitie na vlastni zodpovednost'. V spornom pripade sa vhodnost’ a
mnozstvo spotreby preveri vykonanim skdsky na skiSobnej ploche. Garantovanie bezchybného vysledku nie je mozné pri pouziti v kombinacii v
naterovom systéme s produktami inych znaciek, alebo pri miesani s komponentmi produktov inych znaciek. Pri spracovani nasich produktov si
prestudujte predpis pre zadavanie zakaziek stavebného vykonu (VOB). Platia nase vSeobecné dodacie a platobné podmienky.
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